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" KALIBRO

SISTEMA PARA O CONTROLE AUTOMATICO DO CESTO DE CALIBRACAO



KALI BRO M O DOS D E OPERACAO - Mensuracao e controle mediante sensores de

ultrassom de:

SISTEMA PARA O CONTROLE E FUNCOES » diametro da bolha;

e distancia entre a bolha e a gaiola (gap);

AUTO MAT'QO DO CESTO DE * altura da gaiola;
CAI_l B RACAO - E)efiankl?r?ggufr]ndr?o%?;?/laalbr [set-point) de largura do

BUBBLE SIZE CONTROL
filme, o sistema providencia automaticamente a
mudanca de formato, regulando:

e aaltura da gaiola, de acordo com o novo
valor de BUR;

e a3 abertura da gaiola até atingir o nivel
correspondente ao set-point definido;

* aabertura da valvula IBC para obter o
enchimento e esvaziamento da bolha até
atingir a dimensao correspondente a largura
do filme definida;

e em seguida, o didmetro da bolha, ou seja,

a largura do filme definida, é mantida estavel
mediante um controle constante do gap e da
abertura da valvula IBC

IBC VALVE CONTROL Visualizacdo continua da largura de faixa.

S
CONTROL /)/ => Atingimento e m.anuterlwg:.ao automaticos do valor
PANEL = g de largura de faixa definido.
— . . :
= - Evita as variacées de largura do filme causadas
por mudancas da temperatura do ambiente.

(variacoes dia-noite)
=> Pode ser usado no modo automatico ou manual.

Adequado para linhas de extrusio em bolha: SISTEMA DE CAGE HEIGHT CONTROL

3 B Cabecas s ou rotatvs: MENSURACAQ E PRECISAQ

=) também para filmes com fole

= Sensores de ultrassom para uma mensuracao estavel e repetivel.

=> Resolucéo do sistema de mensuracao: 0,1 mm.

= Resolucao na visualizacdo na tela: 1 mm.

=> Precisdo do sistema de controle: +/-2 mm [para uma GAP CONTROL
largura de faixa inferior a 1800 mm).

STABILIZING CAGE CONTROL

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

Valvula iris de acdo répida para o controle do fluxo de ar.

Terminal do usuério ( touch screen ] integrado no quadro elétrico.

ndicacao dos alarmes e do respectivo diagnéstico sob forma de texto.

Relatdrios sobre os parametros de processo para garantir a qualidade do produto.

N A 2

VANTAGENS

- ldeal nos casos de:

e trocas frequentes de formato (sem interromper a producaol;
e baixa velocidade da linha;

e pessoas inexperientes.

Muito simples de usar: basta inserir no terminal o set-point
de largura e os limites de tolerdncia necessarios.

Permite economizar tempo e reduzir o descarte em fase de
partida e troca de formato.

Em relacdo a gestdao manual, permite atingir niveis de
tolerancia mais baixos e uma eficiéncia maior de controle.
Garante a constancia da largura de faixa durante todo o turno
de producao.

Fornece as informacdes sobre as variaveis de processo,
necessarias a validacado do lote de producao de acordo com o

L necessario para garantir a qualidade do produto. |N-|—ERFACE DE COMU N |CACAO
PARA O CONTROLE REMOTO E A
AQUISICAO DE DADOS

OPC via Ethernet (one entry-point)

OPC via CanBus [one entry-point or multi entry-point)
ModBus TCP/IP (one entry-point)

RS485/422 ModBus (one entry-point or multi entry-point)
Profibus (one entry-point or multi entry-point)

Canbus (one entry-point or multi entry-point)
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KALIBRO esta disponivel inclusive nas seguintes versoes:
=> IBC Control, limitado ao controle do didmetro da bolha

(mantém o gap entre a superficie da bolha e a gaiola);
—> WScan, limitado ao monitoramento da largura da faixa.
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Via E. Mattei, 30

41037 San Martino Spino Modena
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Phone +39.0535.31653

Fax  +39.0535.31727

E-mail doteco@doteco.com
www.doteco.com
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Phone +55.11.2948.1454

Fax +55.11.2351.5520
E-mail dotecol@doteco.com
www.doteco.com

DOTECO USA

2450 Abutment Road, Suite 7
Dalton, GA 30721

USA

Phone +1.706.529.8787

Fax +1.706.529.1898
E-mail doteco(@doteco.com
www.doteco.com



